SUREKLI FORM KAPATMA MAKINASI
TEKNIK SARTNAMESI

I- Cihaz otomatik olarak kapatma islemi yapmalidir.

2- Kapatma sicakhigr dijital olarak avarlanabilmelidir.

3- Hizliisitma sistemi sayvesinde 40 saniyede 180 ©C ulasabilmelidir.

4- Gelismis diz scramik 1sitma clementleri sayesinde uzun siireli ariza  yapmadan
calisabilmelidir.

3- % +1°C hassasiyet ile 60 ~ 220°C araliginda kapatma yapabilmelidir.

6- Kapatma hiz1 10 m/dk olmalidir,

7- Kapatma genisligi 12 mm olup sterilizasvon rulolarindaki tipte bariverli. ¢ok kuvvetli
vapistirma vapmalidir,

8- Doner tekerlekli sistemi savesinde her boy ruloyu kapatabilmelidir,

9- Otomatik sogutma sistemine sahip olmahdir.

10-480%240*150 mm 6lcilerinde olmahdir,

11- Agirhg@r maksimum 15 kg olmahdir,

12- Kapatma kenar boslugu 0-35 mm arasinda avarlanabilmelidir.

13- Maksimum 500 W giiciinde olmalidir,

14-Cihazin 6niine kovulan roller sistemi sayesinde kapatlacak triinlerin daha kolay
taginmasini ve yipranmamasini saglamalidir.

15- Muayene agsamasinda ISO 11607-1 ¢ gore kapatma kontrolii agisindan seal check test
vapilacakur. Gegerli sonucu vermeyen driinler degerlendirme disi birakilacakur.
Uygunluk agamasinda scal check test ten 10 adet istekli firmalar tarafindan tedarik
cdilecektir.




